formt, eine neue Gipsform wird aufgesetat
und dieselbe Operation wird wiederholt.
Die Gipsformen mit den Tellern, die

jetzt noch weich sind, werden in Regale

geschoben und nach einigen Stunden sind
die Teller soweit getrocknet daB sie sich
chne Difformation von den Gipsformen

abheben lassen; die trocknen Gipsformen ' 3

haben n#mlich inzwischen das meiste
Wasser aus der Tonmasse aufgesogen.
Daraufhin kommen die Teller in einen
Trockenschrank wo sie bei einer Tempe-
ratur von etwa 35 Grad vollends aus-
trocknen.

Aehnlich wie die Teller werden auch
die anderen Gegenstinde geformt: es
éindern blofl die Formen und die Scha-
blonen.

Bevor wir die Weiterbehandlung der
getrockneten (Gegenstinde verfolgen be-
geben wir uns noch in die ,TongieBe-
rei”, denn seit einer gewissen Reihe ¥on
Jahren hat man gelernt die Tongegen-
stiinde zu giefBlen, wie das fir die
' Metalle der Fall ist. Durch Zusatz von
etwa 1% Soda und wenig Wasser liBt

sich néimlich aus der knetbaren Tonmasse |

éin diinnfliiBiger und doch wasserarmer,
gieBbarer ,,Schlicker” herstellen.

In der GieBerei sehen wir auf Tischen

lange Reihen von Gipsformen die teils|
Vasen teils Gebrauchgeschirre darstellen.
Eine Arbeiterin ist eben im Begriff diese

Formen mit Sehlicker, welcher durch

eine Rohrleitung zugefiithrt wird, auf-
zufiillen. Nach einigen Stunden wird der

Schlicker wieder aus den Formen ab-
gegossen, doch lduft er jetzt nicht restlos
aus, denn ein Teil davon hat sich in
gleichmiiBiger Stirke an die Wandung
der Gipsformen festgesetzt, weil die trock-

‘nen Gipsformen einen Teil des Schlicker-

wassers aufgesogen haben. Nach einer |

weiteren Ruhepause lassen sich die Ge-
genstiinde aus den Formen herausheben,
werden zuerst an der Luft und dann im
Trockenschrank getrocknet i#hnlich wie

die aus der knetbaren Tonmasse geform-

Bild 53. - Tellerformer.
Bild 54. - GieBen von HohlgefiBen.

Bild 55. - Garnierraum. Hier werden die
Henkel und Ausgiisse an die Kriige
angesetzt,

Bild 56. - Garnierer.




